Monitorovanie splodin

vo vyrohe minerainej viny

Mineralna vina je material, ktory zvySuje kvalitu Zivota milionom ludi a prispieva k znizovaniu negativnych dopadov
na Zivotné prostredie, akymi st sklenikovy efekt, smog a kyslé dazde. Mineralna vina ako izolacia udrziava teplo v obytnych
priestoroch a chrani ich pred zimou zvonku. V hortcich podmienkach zase dokaze mineralna vina udrzat vo vnitornych priestoroch

prijemnu chladni klimu.

Uloha

Nasledovna aplikacia sa realizovala u jedného z najvacsich sveto-
vych vyrobcov mineralnej viny. Mineralna vina sa vyréba z tenkych
vlakien z kombinacie vyvretej horniny, vapenca a koksu pri teplote
cca 1600 °C. Roztavena zmes sa nalieva na rychlo rotujtci bubon,
z ktorého sa odstreduje vo forme dlhych niti a pri vychladzovani tvo-
ri jemné, vzajomne poprepletané vlidkna s typickym priemerom od
6 do 10 mikrometrov. Pri rotacii sa ich objem zvacSuje az o faktor
100. Vyroba mineralnej viny prebieha podobne ako vyroba cukrovej
vaty. Po spriadani sa vldkna zliepaji dovedna spojovacim mate-
riadlom na baze zivice. VIna sa zbiera vo zvlédknovacej komore na
dopravniku. Pri dal$ej operacii sa mineréalna vina lisuje a vytvrdzuje
na dlhé, rovnomerne formované platne. Na zabezpecenie pozado-
vanych vlastnosti vyslednych produktov sa pridava zivica a lepidlo.
Pocas nasledného vytvrdzovania pri vysokych teplotach tieto Zivice
uvolfiujd plyn obsahujuci dusiéno-vodikova zliceninu NH,. Z dé-
vodu ochrany Zivotného prostredia sa tento plyn musi monitorovat.
Pred tym, nez sa produkt moze dalej spracovavat a rezat na Stan-
dardnl velkost, sa musi adekvatne vychladit. Pocas chladenia sa
dalej uvolfiuje plyn NH, a teda aj tu sa musi sledovat jeho mnozstvo.
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Obr. 1 Vyrobné linky a $truktira meracieho systému

Riesenie

Vo svojom zavode prevadzkuje producent tri vyrobné linky. Dve
z tychto liniek vyuzivaju surovy material — prevazne vyvretl horninu
— ako vychodiskovy materidl. Na tychto dvoch linkach vznika
na konci aj odpad. Ten sa sklada z odrezkov, strat pri rozbehu
vyroby a pod. Tretia linka slUzi ako recyklatnd, v ktorej sa odpad
roztavi a nasledne vstupuje opat do vyrobného cyklu. Na roztavenie
sa pouzivaju dve pece. Jedna z nich je $tandardna plynova pec,
do ktorej vchadza hornina, koks a prisady. Druha pec je elektricka,
do ktorej s podavané odrezky z mineralnej viny, papierové etikety,
baliaci material a pod.

Vdaka tomu nevznikéa pri vyrobe prakticky Ziaden odpad. Na zaklade
zodpovednosti zavodu na dodrziavanie Cistoty ovzduSia a ochranu
Zivotného prostredia je potrebné minimalizovat aj plynné emisie.
Odpadové plyny z vyroby — z peci, zvlékrovacej komory a vytvr-
dzovacej pece — sa pred tym, nez skoncia v komine, precistujd
vo filtroch a dodatocne spaluju. Emisie NH, sa monitorujd v spali-
nach zvlaknovacieho zariadenia, po faze vytvrdzovania a po nésled-
nom chladeni.
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Elektricka pec je tamoj$imi Uradmi a podla nariadeni ochrany
zivotného prostredia zaradena do kategérie spalovacich peci.
Monitorovat sa musia emisie HF a HCI, aby sa predislo negativ-
nym dopadom na Zivotné prostredie. Z bezpecnostnych dévodov je
Standardné plynové pec monitorovana z dévodu pripadnych $piciek
spalin CO. Vzhladom na to, ze toto meranie je kriticky dolezité, su
nasadené dva redundantné systémy. Na obrazku 2 je znazornena
principidlna schéma celého vyrobného procesu vratane meracich
miest. Na troch vyrobnych linkach je dovedna 14 réznych meracich
bodov, kde prebieha meranie priamo na mieste.
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Obr. 2 Vyrobny proces a usporiadanie meracieho systému

Prinosy

Laserové meranie priamo na mieste prostrednictvom pristroja LDS
6 garantuje takmer bezldrzbovy meraci systém. Jediné body kon-
taktu s procesom s procesné okna, ktoré musia zostat Cisté v ramci
preventivnej Udrzby. S analytickym pristrojom nepridu v Ziadnom
pripade do kontaktu agresivne alebo Skodlivé plyny. Vdaka kon-
cepcii merania na mieste (In-Situ) je zbyto€na aj instalécia miesta
na odoberanie skiSobnej vzorky, ¢o zvySuje spolahlivost vyroby.
Systémovy dizajn pristroja LDS 6 umoZiuje prevadzku az s troma
senzormi na jeden analyticky pristroj. D& sa to vdaka mimoriad-
ne ekonomickému rieSeniu, ked vSetky senzory spolo€ne vyuzivaju
centralnu elektroniku. Velmi rychly proces merania poskytuje name-
rané hodnoty takmer v redlnom Case aj napriek multiplexu signélov
z troch senzorov.
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